


ポンチ抜よ溶接抜き、放電加工機

●標準セット
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●単品セット スペア フィンガー(爪)セット

し

●標準セット中※印(6ミ リ以下)は3ミ ゾです。無印は4ミ ゾです。

(ご指定により4ミ ゾにも組み替えます。)
●単品セット(3本入)、スペア フインガー(爪)(24本入)は必ず3ミ ゾ用か4ミゾ用かご指

定下さい。
(ご指定のない場合は4ミ ゾ用を納入させて頂きます。)

●単品セット中18ミリ以上は 1本単位で販売いたします。
●ご要求により2ミ ゾ、5ミ ゾ、6ミ ゾも販売いたします。お問合せ くださし、
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■抜取り方法
準備作業(重要)
折れ タ ップの ミゾ につ まった切″i、あ るいは タ ッブ
の破 片件 を党 令 に取 り除 いて ドさい。 その除 ネジ山
を傷 つ けぬ よ うに 1本分気 をつ けて 下さい。て

゛
きれば

エ アを使 い、 1 1 1 i じの作業 を 1 分ヽ にそjうこ と力S t 要 て
｀

す。 ま た,千オ■タ ッフ°の衣lFliにllliド11カSあるう坊合はて
｀
き

るだ け I`Ⅲ)にドi Uり、 ミ ツSにフ ィンガー (爪)を光 し込
む「Ⅲ町に2～3 'ドiナiを' | 1 1して 下さに`。

● フィンガー(爪)を折れタップの ミゾに無
理な力を加えず 自然に入る所 まで約 8
～10mm位い深 く、 しか も折れタップに

0次 にホルダーの先端 を折れタップの表
面に密着するように下げ、ス リーブも
同 じく工作物の表面に固定するように
す甲し下げる。

も

●各種セット

標準セット
NO.l NO.2 NO.3

墨
ー
一

0最 後にタップレンチをホルダーの四角
部に取 り付け、ゆるやかに左右にそ し
て水平に回 し、折れタップをゆるめて
か ら逆 ネ ジ方 向 に回 しなが ら抜 き
とる。

標準セット
NO.13 NO.15

単品セット(3本入)

スペア フィンガー(爪)セット (24本入)






