


ポンチ抜よ溶接抜き、放電加工機

●標準セット
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●単品セット スペア フィンガー(爪)セット

し

●標準セット中※印(6ミ リ以下)は3ミ ゾです。無印は4ミ ゾです。

(ご指定により4ミ ゾにも組み替えます。)

●単品セット(3本入)、スペア フインガ
ー(爪)(24本入)は必ず3ミゾ用か4ミゾ用かご指

定下さい。

(ご指定のない場合は4ミゾ用を納入させて頂きます。)

●単品セット中18ミリ以上は 1本単位で販売いたします。

●ご要求により2ミ ゾ、5ミ ゾ、6ミ ゾも販売いたします。お問合せくださし、
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yuji washiyama
スタンプ
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■抜取り方法
準備作業(重要)

折れ タップの ミゾ につ まった切″i、あ るいはタッブ

の破 片件 を党令に取 り除 いて ドさい。 その除 ネジ山

を傷つ けぬように 1本分気をつ けて 下さい。て
゛
きれば

エアを使 い、 1 1 1 i じの作業 を 1 分ヽ にそjうこ と力S t 要 て
｀

す。 ま た,千オ■タッフ
°
の衣lFliにllliド11カSあるう坊合はて

｀
き

るだ け｀IⅢ)にドi Uり、 ミ ツ
Sに
フィンガー (爪)を光 し込

む「Ⅲ町に2～3 'ドiナiを' | 1 1して 下さに`。

● フィンガー(爪)を折れタップのミゾに無

理な力を加えず自然に入る所 まで約 8
～10mm位い深 く、 しか も折れタップに

0次 にホルダーの先端を折れタップの表

面に密着するように下げ、スリーブも

同じく工作物の表面に固定するように

す甲し下げる。

も

●各種セット

標準セット

NO.l NO.2 NO.3

墨
ー
一

0最 後にタップレンチをホルダ
ーの四角

部に取 り付け、ゆるやかに左右にそし

て水平に回 し、折れタップをゆるめて

か ら逆ネジ方向に回 しなが ら抜 き

とる。

標準セット
NO.13 NO.15

単品セット(3本入)

スペア フィンガー(爪)セット (24本入)



IC
●100%タ ップ折れ防止をするpレクコントロィル

(スプリングロー ド多板方式サイレント)
●タップに回転 力のみあたえ、タップのピッチを無関係 にしタップ自身のツー ドで切 り

込んで行くフロート機構
●下子とにならわせるフローテング
●たとえ同じネジ穴に2回、3回ネジ立てしてもネジクロスしないネシクロス防止

■タップ立て

順序

モ デ ル 百岳    刀

( ステール)
MAX
RPM

重 さ
(kg)

コレッ ト
(月UttS) 珊ＪＴ100XB MO.1～ Ml.4 2000 ,1.0、 φl.5
,2.0、 ゆ3.0 # 1

30X Mi4～ M7 0.47
」116
」117

３
．
７
”
”

Ｍ
Ｍ

# 6

50X M3～ M12
８

‐２
”
”

Ｍ
Ｍ

# 6

70X M5～ M16
M 4 ～ 1 2 )
M l l ～1 6 ) # 3

90X M10～ M28 4.99
M13～ 20)
M22-28) # 4
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工乃マキン外ンみ
マーキングベンは、サインベンで紙に書くのと同じ感覚で金属、

石材、含成樹脂などに明確に、刻字することが可能です。手元
への振動は殆どありません。

潤滑は、一日一滴のオイルで十分です。大変に簡単な構造の為、エアー中の水

分や汚れによって機能を損なうことはあけ)ません。

振動数は、毎分 36,000ストロークです。これは他のベンに比べますと、3倍の振

動数にな'ブます。ベン先の高速運動により、より深く、より鮮明な刻字ができ高

速度工具鋼や各種金属、ガラス、石等への刻字の他、折れこんだタップの除去

のためにドライバー用の溝をつくるといった修理作業や、小さい鋳物の穴や複

雑な個所に付着した砂の除去など幅広い用途があ',ます。

じ

■オプション
ベン先は、本体付属の標準サイズのほか別売'ブで細字用、太字用もあります。

耐久性に優れた特殊超硬

材を使っており、鋼板で行っ

たテストで、150時間後に

も肉眼で見られるような摩

耗は全く認められませんで

した。

型 式 PMl

エ ア ー 圧 0.4-0.7 MPa

胴 径 17 3 mm

本 体 長 さ 160 mm

重 エ

最大エアー消費量 0.04m3/min

付   属   品 エアーチューブ 24m

※カタログ中の仕様は予告なしに変更する場合がありま抗

スタート コS下孔に機構ヨ'自己推進丁 言孔Eつき

取扱店 可朝受工:ゴ甲鳩R叫可椋試宮社
…

独特な機構による

信頼性の高い製品

〒2 2 2‐0 0 3 3横浜市港北区新横浜 2 - 1 2 - 2

本      社  TEL(045)473-1881
FAX(045)473-1885

東日本地域営業部 TEL(045)473-1881

西日本地域営業部 TEL(06)6312-6609
http: ― .meiyu―co.jp/

※製品改良のためカタログ内容を一部変更する場合があ'ります。 Form VVE04035




